ENTWICKLUNG UND PRODUKTE: ERP/MES

ERP/MES-Kunststoffbranchenlésung sichert Qualitdt und Effizienz der SpritzgieBteilefertigung

Anlagen- und Prozess-
Optimierung immer im Blick

Online-Einsicht in Fertigungsfortschritt, Qualitédt der Teile und
Prozesszentrierung oder Gesamtanlageneffizienz: Der Kunst-
stoffzulieferer HPC Hermann Plastic Components profitiert von
einer ERP/MES-L6sung fiir Kunststoffteile
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Die Fertigung thermoplastischer Kunststoff-
produkte erfordert ein hohes Maf3 an prakti-
scher Erfahrung und Know-how, um die Pro-
dukte in groBen Stiickzahlen und mit der ge-
forderten hohen Qualitat wirtschaftlich her-
stellen zu kénnen. Dementsprechend muss
auch die Fertigungsplanung und -steuerung
in der Lage sein, die Besonderheiten dieses
Herstellungsprozesses  abzubilden. Der
Kunststoffteilezulieferer HPC Hermann Plas-
tic Components in Gosheim flihrte zwei Jahre
nach dem CAQ-System von Gewatec auch die
gesamte  ERP/MES-Branchenlésung  fir
Kunststoffteile des Systemhauses ein. Das
Ergebnis: eine Online-Einsicht in Fertigungs-
fortschritt, Qualitdt der Teile und Prozesszen-
trierung (cpk) oder Gesamtanlageneffektivi-
tit (OEE). Und das sowohl in der Arbeitsvor-
bereitung als auch {iber die Prozessampel di-
rekt an der Maschine.
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Mit dem MDE/BDE-Terminal kann
der Werker Arbeiten direkt von der
Maschine aus starten oder beenden
Bilder: HPC Hermann Plastic Components

In dem prosperierenden Markt der Prazisi-
onskunststoffteile machte sich Reinhard
Hauser 2007 selbststdndig und tibernahm im
Zuge der Altersnachfolge ein kleines Unter-
nehmen inklusive der Kundschaft und der
Maschinen. Die HPC Hermann Plastic Compo-
nents begann mit fiinf Mitarbeitern die Pro-
duktion, heute sind es bereits 21. Der Ge-
schéftsfiihrer blickt zuriick. ,,Flir mich war
klar, vom ersten Tag an mit einem CAQ-Sys-
tem die Daten unserer Teile zu erfassen und
so unsere hohe Qualitét verifizierbar zu do-
kumentieren. Nicht zuletzt wird das von unse-
rem wichtigsten Kundenbereich, der Auto-
mobilindustrie, gefordert.”

Allerdings erfordere das Kunststoffspritzgie-
Ben viel Erfahrung, um die geforderte Quali-
tat zu erreichen. Die Kunststoffverarbeitung
laufe nun mal {iber die Verdnderung von Ag-
gregatzustdnden, von fest zu fliissig und wie-

Mit dem Fertigungsleitstand Kaplan kann der
Disponent Auftrage auf die Fertigungsressour-
cen Maschine und Personal einplanen

der zuriick zu fest. Hauser: ,,Das Ziel ist, die-
sen festen Zustand so nahe wie moglich wie-
der an die urspriingliche Molekularstruktur
zurlickzubringen — und das sicher wiederhol-
bar. Da arbeiten wir mit Driicken, Zeiten, Tem-
peraturen und weiteren Parametern, die am
Gesamtergebnis beteiligt sind.“ Hinzu kom-
me, dass die technischen Kunststoffe in der
Verarbeitbarkeit alle unterschiedlich sind, da
helfe oft nur die Erfahrung weiter, um einen
Prozess sicher fahren zu kdnnen.

Deshalb sind nach den Worten des Ge-.
schiftsfiihrers Betriebsunterbrechungen im-
mer ein gewisses Problem, erfordern sie doch
das Wiederhochfahren des Prozesses, das
immer eine bestimmte Menge an Ausschuss-
ware und vor allem Zeit kostet. Was den Ein-
satz einer guten |T-Unterstiitzung in der
Kunststoffverarbeitung unerldsslich mache,
um die mit hdndischer Steuerung oft ver-



Kunststoffunternehmer Reinhard
Hauser: ,Die integrierte ERP-Losung
ermiglicht uns die Beweislastfilh-
rung der Qualitdt* pid: Rusing Kunststaffe

ursachten Stauungen in den Abldufen zu ver-
meiden.

HPC setzte von Beginn an das CAQ-System
von Gewatec ein. Nach zwei Jahren wurde die
komplette ERP/MES-Branchenlésung Kunst-
stoffe eingefiihrt, mit den Modulen PPS,

KapPlan (Kapazitdtsplanung), PMS (Produkti-
onsmittel Management), ProVis (Maschinen-
und Betriebsdatenerfassung), CAQ und die
CNC-Programm{bertragung und -verwaltung.
Das Systemhaus installierte neben der Soft-
ware auch die gesamte Hardware, das heifit,
die von Gewatec selbst hergestellten MDE/
BDE-Terminals mit integrierter Prozessampel,
die PCs und das Netzwerk.

Eine bessere Effizienz und Transparenz zeigt
sich nach Hausers Worten heute an vielen
Stellen des Auftragsdurchlaufs. Er sieht die
Vergangenheit illusionslos: ,,Das Handische
war erstens zeit- und personalaufwindig,
aber vor allem auch ungenau, eine Mischung
aus Bauchgefiihl und Erfahrungswerten.*
Solche Ungenauigkeiten konnten auch be-
deuten, dass plotzlich zwei Maschinen
gleichzeitig zum Ristvorgang anstanden,
was in jedem Fall zu Stausituationen in der
Produktion fiihrte.

Riistzeiten lassen sich mit der Kapazititspla-
nung des Gewatec-Systems in den Betriebs-
ablauf integrieren, sodass die Fachleute zum
Riisten verfiigbar sind und Leerldufe anderer

Maschinen vermieden werden. Mit den iiber
das MDE/BDE-Modul erfassten Daten kann
das System jetzt online den aktuellen Stand
des Auftrags ausweisen, was der Geschifts-
fihrer entsprechend nutzen kann, um Kun-
denanfragen direkt zu beantworten.

Die Messdaten aus der CAQ-Abteilung wer-
den von der Software genutzt, um kontinuier-
lich die Qualitdt des Prozesses und der Anla-
gen liber die beiden Kennzahlen cpk und OEE
anzuzeigen. Der per SPC ermittelte Prozess-
fahigkeitsindex cpk zeigt an, wie sicher die
laut Spezifikation angegebenen Qualititszie-
le erreicht werden, also der Prozess zentriert
ist. Und die Gesamtanlageneffektivitidt OEE
dokumentiert die Qualitét/Wertschopfung ei-
ner Maschine bzw. Anlage (iber die drei Fak-
toren Verfiigbarkeit, Leistung und Qualitét.
Das Erreichen von Grenzwerten dieser beiden
Kennzahlen wird auch dem Werker online an
der Maschine (iber Leuchten der sogenann-
ten Prozessampel signalisiert (griin, gelb,
rot), sodass er sofort gegensteuern kann und
kein unngtiger Ausschuss produziert wird.
Die Prozessampel signalisiert ihm mit der
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