Bilder: Ruetschi Technology

ERP/MES-System fiir Hersteller von Medizintechnik

Eine echte Branchenlosung

Die Industrie 4.0 ist in der Wirtschaft angekommen: Ein Beispiel beim Zulieferer
Ruetschi AG zeigt, wie eine gut funktionierende Datenverwaltung bei zunehmender
Komplexitat der Produkte und minimalen Toleranzen weiterhelfen kann.

VON EDUARD RUSING

=> Die Vision, die hinter dem Modewort
Industrie 4.0 steht, hat eigentlich nur ein
Gesicht, auf das man aber aus vielen Per-
spektiven schauen kann. Dies eine Gesicht
beziehungsweise das eine Ziel heif3t: die
»smarte« Fabrik oder ein weitgehend auto-
matisierter und eigenstindig funktionie-
render Fertigungsprozess. Das war bereits
die Vision zu den Zeiten von CIM, was ei-
ner der ersten Losungsansitze fiir das The-
ma war. Die heutige Perspektive heif3t In-
dustrie 4.0.

Industrie 4.0, wie es der gleichnamige
Arbeitskreis mit Unterstiitzung der deut-

schen Verbinde Bitkom, VDMA und ZVEI
angedacht hat und in Anwendung bringen
will, soll cyber-physische Systeme (CPS)
ermoglichen, die reale Objekte (physi-
sche) mit der virtuellen Welt (cyber) der
Computer und des Internets verbinden.
Maschinen und Transportmittel, aber auch
Werkstiicke oder Halbzeuge enthalten
nicht nur eingebettete intelligente Syste-
me wie winzige Rechner, Sensoren oder
Aktoren, sondern diese sind auch mit-
einander oder eben auch mit dem I-Netz
verbunden. Einer der Kernsitze lautet:
Das Internet der Dinge und Dienste zieht
in die Produktionshalle ein. Kabel und
Bussysteme werden von drahtlosen Net-
zen abgelost.
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Fiir den Einsatz im Orthopadiebereich
fertigt Ruetschi zum Beispiel hochgenaue
Bohrer oder implantierbare selbstschneidende
Knochenschrauben aus Titan
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C-TECHNIKEN

Blick in eine der klimatisierten Werkhallen von Ruetschi mit CNC-Langdrehautomaten
(Citizen, Traub, Tornos), auf denen hochgenaue Teile mit bis zu sechs Tausendstel

Millimeter Toleranz hergestellt werden

Experten rechnen mit einer Umsetzung
von Industrie 4.0 bis zum Jahr 2025 — wie
auch immer diese Prognose zustande kam.
Tatsache ist, dass bereits heute viele Merk-
male oder Ansitze dazu realisiert werden.
Zum Beispiel ist beim ERP/MES-Anbieter
Gewatec der Abruf von Produktionskenn-
zahlen tiber Smartphone oder Tablet-PC
moglich, oder es kann der bevorstehende
Verschleif3 einer Maschine schon entdeckt
werden, bevor er sich physisch zeigt.

Unabhingig davon, ob die Fertigung in
dezentralen Einheiten oder als Serienfer-
tigung organisiert wird, der Kern der mo-
dernen Fertigung ist und bleibt eine ERP/
MES/CAQ-Lésung. Sie erfasst den immer
starker individuell geprigten Wunsch des
Kunden in einem Auftrag und steuert selbst
kleine Losgrofien durch die Fertigung be-
ziehungsweise sammelt die Riickmelde-
daten von der Maschinen- und Anlagen-
Ebene. Auch gibt sie dem Werker an der
Maschine oder dem Disponenten in Echt-
zeit Riickmeldungen iiber Prozess und
Qualitit. So kann dieser bei Problemen so-
fort korrigierend eingreifen. Eine derartig
integrierte IT-Losung garantiert insgesamt
ein erfolgreiches Handling der immer gro-
Rer werdenden Datenstrome. Diese Inte-
gration aller Unternehmensbereiche laf3t
letzten Endes die oft angestrebte papier-
lose Fertigung erst moglich werden.

Eine IT-Losung - auch fiir

medizintechnische Besonderheiten
Eine integrierte IT-Losung, die Qualitat
und Wirtschaftlichkeit sichert, ist beson-
ders bei der Fertigung von Hightech-Pro-

dukten notwendig, wie das Beispiel der
Schweizer Ruetschi AG aus Muntelier be-
legt. Einerseits haben Schweizer Unterneh-
men, die einen groflen Anteil der Giiter ex-
portieren, durch die Stirke des Franken in
den letzten Jahren einen besonderen Kos-
ten- und damit Rationalisierungsdruck.
Andererseits suchte man bei Ruetschi ei-
ne IT-Losung, die mit dem Unternehmen
mitwachsen kann und speziell in der Lage
ist, die zum Teil auch von der amerikani-
schen FDA-Behorde geforderten medizin-
technischen Besonderheiten abzubilden.
Das Unternehmen fertigt iiberwiegend
Produkte fiir die Medizintechnik (Bild 1),
aber auch fiir die Uhrenindustrie, die ho-
hen Qualititsanspriichen gentigen miis-
sen. Um diese Qualititsfertigung zu sichern

.

und zu belegen und um die Produktions-
prozesse zu optimieren, fithrte Ruetschi
die integrierte ERP/MES-Medizintechnik-
Branchenl6sung von Gewatec ein. Neuer
Vertriebspartner des ERP-Anbieters aus
Wehingen/Deutschland ist in der Schweiz
seit Kurzem der IT-Dienstleister Quinx
aus Reinach.

BDE/MDE-Terminals vereinfachen
die Arbeit an der Maschine

Das Fertigungsunternehmen stellt sich auf
immer schwierigere und komplexere Bau-
teile mit kleinsten Fertigungstoleranzen
ein. Geschiftsfithrer Christoph Ruetschi
(Bild 3): »Wir fertigen heute ab Drehau-
tomat im Bereich von sechs Tausendstel-
millimeter Toleranz — das entspricht etwa
einem zehnmal gespaltenen Haar. Nach
der Bearbeitung in weiterfithrenden Pro-
zessen erreichen wir 1,5 bis 2 Mikrometer.
Das stellt hohe Anspriiche an die Produk-
tionsmittel und erfordert zum Beispiel auch
voll klimatisierte Fertigungshallen. Unse-
re Medizinprodukte werden zudem in un-
seren Reinrdumen montiert oder verpackt
und anschlieflend steril zum Kunden ge-
sandt.« Neben der Organisation von exak-
ten und riickverfolgbaren Qualititsdaten
war auch die zunehmende Komplexitit
der Produkte ein wichtiger Grund fiir die
Anschaffung einer unternehmensweit in-
tegrierten ERP/MES-Lésung.

Ruetschi: »Dabei war uns wichtig, dass
der Software-Anbieter aus dem Bereich
Fertigungs-/Medizintechnik kommt und

Geschéftsfiihrer Christoph Ruetschi erklart: »Die unternehmensweit integrierte
ERP-Losung macht unsere Produktionsablaufe effizienter und erleichtert die
Riickverfolgbarkeit der Daten aus den einzelnen Herstellungsschritten«
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Das BDE/MDE-
Funkterminal gibt
dem Werker
umfangreiche
Steuerungsfunktio-
nen direkt von der
Werkzeugmaschine
aus. So kann er
zum Beispiel
Storungsgriinde
eingeben oder wird
durch ein
CAQ-Messintervall
gefiihrt. Die rote
Leuchte oben
signalisiert, wann
das Messintervall
beginnen muss
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moglichst alle ERP/MES-Module —speziell auch eine ausgefeilte
CAQ-Losung — aus einer Hand anbieten kann.« Das vermeide
kostenaufwendige Datentibergaben per Hand oder tiber speziell
entwickelte Schnittstellenlgsungen ebenso wie Probleme bei Re-
leasewechseln oder Schuldzuweisungen der verschiedenen An-
bieter bei Projektschwierigkeiten. Installiert wurde die gesam-
te Bandbreite der Gewatec-Losung fiir die Medizintechnik mit
den Modulen PPS, KapPlan (Leitstand zur Kapazititsplanung),
CAQ, BDE, MDE, CNC-Programmiibertragung und -verwal-
tung sowie Dokumentenverwaltung. Das System lduft bisher auf
50 Stationen (BDE/MDE-Funkterminals von Gewatec und PC)
im ersten und 15 Stationen im zweiten Werk. Fiir das zweite
Werk, das in der franzgsischsprachigen Schweiz liegt, musste die
ERP/MES-Losung in franzosischer Sprache erstellt werden.

Auch die Durchlaufzeiten wurden reduziert

Als Fazit ist Geschiftsfithrer Ruetschi zufrieden mit den Ergeb-
nissen des neuen ERP/MES-Systems. Mit der integrierten Ge-
watec-Losung lieflen sich nach seinen Worten viele der beab-
sichtigten Ziele realisieren, wie die wichtige Riickverfolgbarkeit
und das schnelle Auffinden aller Messwerte oder die aufgrund
der Integration nur einmal notwendige Eingabe der Daten. »Was
auch erwahnt werden sollte, sind die Reduzierung der Gesamt-
durchlaufzeiten sowie die Ordnung in der Fertigung, die man
auch als Marketing-Argument einsetzen kann. Die Kunden sind
oft beeindruckt, wenn wir aktuell am Bildschirm zeigen kon-
nen, welche Teile gerade unten in der Produktion mit welcher
Qualitdt gefertigt werden.« B - SD110064
Eduard Riising ist freier Fachjournalist in Karlsruhe/Deutschland
redaktion_ruesing@t-online.de
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Das flexible Handlingsystem fur
wirtschaftliches Beladen von
Bearbeitungscentern.

Viel Magazinkapazitat auf wenig
Standflache, bedient zwei Maschinen.
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