SCHWERPUNKT

BRANCHENLOSUNGEN: FERTIGUNG

ERP/MES-Branchenlosung fir die Medizintechnik eingefiihrt

Industrie 4.0 in der Praxis

Ob Industrie 4.0 oder vormals CIM, die Vision dahinter ist immer die gleiche, sie wird heute
nur mit modernen Techniken und Methoden umgesetzt. Wer hatte zum Beispiel zu Zeiten
von CIM gewusst, was eine Cloud sein kénnte? Dabei ist auch der Begriff Industrie 4.0
mehr oder weniger aus der Realitat abgeleitet. Denn in der Wirtschaft sind durchaus schon
erste Anséatze von Industrie 4.0 zu sehen, wie das Anwenderbeispiel bei der Ruetschi AG,
einem Schweizer Hightech-Zulieferer in der Medizintechnik, zeigt.

ie Vision, die hinter dem neuen
Buzzword Industrie 4.0 steht, hat
eigentlich nur ein Gesicht, auf das man
aber aus vielen Perspektiven schauen
kann. Dies eine Gesicht bzw. Ziel heiBt:
die Schaffung der ,smarten‘ Fabrik oder
anders gesagt, eines maglichst weitge-
hend automatisiert und eigenstindig
funktionierenden Fertigungsprozesses.
Das war bereits die Vision zu
den Zeiten von CIM, was eine
der ersten Perspektiven oder
Losungsansitze auf das Thema
war. Die heutige Perspektive auf
dieses Thema heifit Industrie
4.0, was somit nichts anderes
ist, als eine Fortschreibung des
CIM-Gedankens in die Jetzt-Zeit.
Eine Vision zu verfolgen, ist
immer ein dynamischer und so-
mit in Teilen auch unvorherseh-
barer Prozess. Vision heiBt nicht
Mentaldiktat. In dem Sinne war

gen Ignoranz arbeitet zum Gliick ein
freier Markt entgegen - und garantiert
deshalb die hohe Innovationsfihigkeit
von modernen Volkswirtschaften.
Industrie 4.0, wie es der gleichna-
mige Arbeitskreis mit Unterstiitzung
der deutschen Verbdnde Bitkom, VD-
MA und ZVEI angedacht hat und in
Anwendung bringen will, soll cyber-

teme wie winzige Rechner, Sensoren
oder Aktoren, sondern diese sind auch
miteinander oder eben auch mit dem
I-Netz verbunden. Einer der Kernsit-
ze heifit: Das Internet der Dinge und
Dienste zieht in die Produktionshalle
ein. Kabel und Bussysteme werden von
drahtlosen Netzen abgeldst.

Experten rechnen mit einer Um-
setzung von Industrie 4.0 bis
zum Jahr 2025. Tatsache ist,
dass schon heute viele Merkma-
le oder Ansitze dazu realisiert
werden. Zum Beispiel ist bereits
heute beim ERP/MES-Anbieter
Gewatec der Abruf von Produk-
tionskennzahlen iiber Smart-
phone oder Tablet-PC mdoglich,
und ein bevorstehender Ver-
schleiB bei einer Maschine kann
schon entdeckt werden, bevor er
sich physisch zeigt.

Das BDE/MDE-Funkterminal von Gewatec erlaubt dem
Werker umfangreiche Steuerungsfunktionen direkt von
seiner Werkzeugmaschine aus. So kann er zum Beispiel
Stérungsgriinde eingeben oder wird durch ein CAQ-Mess-
intervall gefiihrt. Die rote Leuchte oben signalisiert, wann

Integration bringt die

CIM auch kein Fehlschlag. CIM -
papierlose Fertigung naher

hat seine Funktion erfiillt, es

gibt genug Beispiele sehr weit Unabhéngig davon, ob die Ferti-

automatisierter  Produktions-
stdtten, vor allem in High-Tech-
Branchen. Nur zu meinen, die
Liosung habe so auszusehen, wie sich
das einige Theoretiker ausgemalt ha-
ben, hieBe die Realitit beim Anwender
- wie auch die im Laufe der Zeit erar-
beiteten Innovationen in den einzelnen
Bereichen der groBen Vision ,smarte’

Fabrik - zu ignorieren. Einer derarti-

das Messintervall beginnen muss.

physische Systeme (CPS) ermdglichen,
die reale Objekte (physische) mit der
virtuellen Welt (cyber) der Computer
und des Internets verbinden. Maschi-
nen und Transportmittel, aber auch
Werkstiicke oder Halbzeug enthalten
nicht nur eingebettete intelligente Sys-
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gung in mehr dezentralen Ein-
heiten oder als Serienfertigung
organisiert wird, der Kern der
modernen Fertigung ist und bleibt eine
ERP/MES/CAQ-Losung. Sie erfasst den
immer stiarker individuell geprédgten
Wunsch des Kunden in einem Auftrag,
steuert selbst kleine LosgréBen durch
die Fertigung und sammelt die Riick-
meldedaten von der Maschinen- und
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Anlagenebene hzw. gibt dem Werker
an der Maschine und/oder dem Dis-
ponenten in Echtzeit Riickmeldungen
iber Prozess und Qualitédt. Damit kann
dieser bei Problemen sofort korrigie-
rend eingreifen und dafiir sorgen, dass
der Kunde seinen Wunsch piinktlich
geliefert bekommt. Eine derartig inte-
grierte IT-Lisung garantiert insgesamt
ein moglichst optimales Handling der
immer grofer werdenden Datenstrome.

Eine integrierte IT-Losung, die Qua-
litdt und Wirtschaftlichkeit sichert, ist
besonders bei der Fertigung von High-
tech-Produkten notwendig, wie das
Beispiel der Schweizer Medizintechnik-
herstellers Ruetschi AG aus Muntelier
belegt. Einerseits haben Schweizer Un-
ternehmen, die einen groBen Anteil der
Giiter exportieren, durch die Stirke des
Franken in den letzten Jahren einen be-
sonders hohen Kosten- und damit Rati-
onalisierungsdruck. Andererseits such-
te man bei Ruetschi eine IT-Losung, die
mit dem Unternehmen mitwachsen
kann und speziell in der Lage ist, die
zum Teil auch von der amerikanischen
FDA-Behiorde geforderten medizitechni-
schen Besonderheiten abzubilden. Das
Unternehmen fertigt {iberwiegend Pro-
dukte in der Medizintechnik, aber auch
fiir die Uhrenindustrie, die allerhochs-
ten  Qualitdtsanspriichen  geniigen
miissen. Um diese Qualititsfertigung
zu sichern und zu belegen und die Pro-
duktionsprozesse zu optimieren, fiithr-
te Ruetschi die integrierte ERP/MES-
Medizintechnik-Branchenlosung  von
Gewatec ein.

BDE/MDE-Funkterminals verein-
fachen dem Werker die Arbeit

Der Hightech-Fertiger stellt sich auf im-
mer schwierigere und komplexere Teile
mit kleinsten Fertigungstoleranzen ein.
Geschiftsfithrer Christoph Ruetschi:
LWir fertigen heute ab Drehauotmat im
Bereich von sechs tausendstel Millime-
ter Toleranz (ein Haar etwa 10-mal ge-
spalten), nach der Bearbeitung in wei-
terfiihrenden Prozessen erreichen wir

Die Medizinprodukte werden im Reinraum (ISO 8) montiert und verpackt.

1,5 bis 2 Mikrometer. Das stellt hichste
Anspriiche an die Produktionsmittel
und erfordert beispielsweise auch voll-
klimatisierte Fertigungshallen. Unsere
Medizinprodukte werden zudem in
unseren Reinrdumen montiert oder
verpackt und anschlieBend steril zum
Kunden gesandt.“ Neben der Organisa-
tion von exakten und riickverfolgbaren
Qualititsdaten war auch die zuneh-
mende Komplexitit der Produkte ein
wichtiger Grund fiir die Anschaffung
einer unternehmensweit integrierten
ERP/MES-Lisung.

Christoph Ruetschi: ,,Uns war wich-
tig, dass der Softwareanbieter aus dem
Bereich  Fertigungs-/Medizintechnik
kommt und moglichst alle ERP/MES-
Module - speziell auch eine ausgefeilte
CAQ-Lésung - aus einer Hand anbieten
kann.” Das vermeidet kostenaufwendi-
ge Dateniibergaben per Hand oder iiber
speziell entwickelte Schnittstellenl-
sungen, Probleme bei Releasewechseln
oder gegenseitige Schuldzuweisungen
der verschiedenen Anbieter bei Pro-
jektschwierigkeiten. Installiert wurde
die gesamte Bandbreite der Gewatec-
Losung fiir die Medizintechnik mit den
Modulen PPS, KapPlan (Leitstand zur
Kapazitiatsplanung), CAQ, BDE, MDE,
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CNC-Programmiibertragung und -ver-
waltung sowie Dokumentenverwal-
tung. Das System lduft bisher auf 50
Stationen (Gewatec-BDE/MDE-Funkter-
minals und PCs) im ersten und 15 Sta-
tionen im zweiten Werk. Fiir das zweite
Werk, das in der franzdsischsprachigen
Schweiz liegt, musste die ERP/MES-La-
sung in franzisischer Sprache erstellt
werden.

Als Fazit ist Christoph Ruetschi zu-
frieden mit den Ergebnissen des neuen
ERP/MES-Systems. Mit der integrierten
Losung lieBen sich viele der beabsich-
tigten Ziele realisieren, etwa die wich-
tige Riickverfolgbarkeit und das schnel-
le Auffinden aller Messwerte oder die
aufgrund der Integration nur einmal
notwendige Eingabe der Daten. ,Was
auch erwidhnt werden sollte, sind die
Reduzierung der Gesamtdurchlaufzei-
ten und die Ordnung in der Fertigung,
die man schon fast als Marketingargu-
ment einsetzen kann. Denn die Kunden
sind oft absolut beeindruckt, wenn wir
aktuell am Bildschirm zeigen kdnnen,
welche Teile gerade unten in der Pro-
duktion mit welcher Qualitit gefertigt
werden.” Eduard Riising m
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