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Erstmusterprufbericht

i

* |In der EMP wird zwischen Kunden Fa tsferane ==

Kopfdaten

und Lieferanten vereinbart, welche

Musterpriifung

|

FRAF

Quahtatsmerkmale geprUft Werden Kurden Name 1: [Frank Frhlich GmbH & Co. K& [...][_ Kundenvorgaben | —

Kerin-Mr. Lieferant: |

und in welcher Form die

Atikel- Code: 1111.0000 Friifung
D k i f I AttikelMatchcode:  Halteblech

Entscheid,

okumentation erfolgt. . i
Bezeichnung: Halteblech - Status
Kunder-Ark Mr.: Z5B
Zeichnung: 1111.0000 Interval

e Die Freigabe von Produkten fir die

Anderunasnummer:

Serienfertigung muss durch einen o 3

MazchinewZ

GIP
E M P B e rfo | ge n . Lieferdaten Shernpei
Bestellabruf-Mr.: ’&45155— Bestellabruf-D aturm: W
Ligferscheir-hr.: 4EE4E236 Lisferschein-Datum:  [03.04.2015 Bilder
Lisfermenge: ’50— ChargerrNr.: ’385857 Worlagearten

Dokumente

* Der EMPB wird durch den Abnehmer — g

Priifplan-Mr.:
bewertet und ggf. freigegeben.
Ersteller: Erenner Nadine E] Erstellungsdatum:: 08.04.2015
Ansprechpartner. Brenner Madine B [Z] Eingangsdaturm:
Werantwortich: [BrennerNadine [ =] [.]  Félligkeitsdatum estere 17042005

.o Falligkeitsdatum intern: W
e Der EMPB hilt den momentanen — — T ——

I St' Z u Sta n d fe St sk = Bemelliems .

|
LG

Benutzerdef. Texte
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Erstmusterpriufbericht

Der EMPB beinhaltet ::

- Deckblatt

- Messprotokoll mit Soll- und Ist- Werten

- Werkstoffprufberichte

- Alle Zeichnungen und Anforderungen des Abnehmers
- Funktionsberichte (falls zutreffend)

- Berichte Uber Lebensdauer, Zuverlassigkeits- und sonstige Sonderprufungen
(falls gefordert)

- Bewertung durch den Abnehmer

Peter Nikol: SS2022
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Deckblatt

Absender
Gewatec GmbH & Co. KG
Systemlosungen
Groz - Beckert Str. 4

D-78564 Wehingen

Empfinger
Frank Fréhlich GmbH & Co. KG
Fabrik fiir Elektonikbauteile
Seestrasse 18

D-78234 Gogglingen

von P
[[] Aussetzen der Fertigung Linger als 12 Monate
[ werkzeuganderung/-komektur
[ Anderung von Zukaufteilen
[[] Anderung von Lieferanten
[ sonstiges
[[] Nachbemusterung
[ Neubemusterung

[ Bericht sonstige Muster

Anlagen / Ei h

1 01 Makipriitung 1 03 EMV - Prirung L 17 Prismizeliiste
D 02 Funktionsprifung O1o e
T 03 werkstompranng 11 Dasign - FMEA 0 13 EU - Sicnemensaatentiat
T 04 Haptikprofung O 12 Konstruktionstreigabe O 20 Materizidatentiatt / IMDS
D 05 Asustikpeifung O 13 Prozess - FMEA O 21 Transportmittel / Verpackung
H 06 Gemcnspronng B 14 Prozessasauraagramm & 22 zermkate
T 07 Aussehensarifung Ois 2
T 0a Oberfiachengrifung O 16 Prozesstanigheftsnachwels O 24 sonstiges.
Lisf Kunds:-
Kannummer / DUNS-Coge: Kannummer.
Borichizr.. 2013005 Index: Eerichis-Nr.. Ingex:
Benenrung: Halieglech Eenenrung:
Sachnummer: 1111.0000 Sachnummer:
Zeichnungsnummer: 11110000 Zeichnungsnummer:
Stand / Datum: al Stand | Datum:
L nein-Nr-Datum: 45648236/ 08.04.2015 J-Datum:
Lisfermenge: 50 Eestelaons hr. /-gatum:
Chargennummer: IE5E5 PLELEREEY

50,009
Bestatigung Lisfarant:
Hiermit dan die der VDA Band 2 Kapitel 4 durchgefnst worden shd.
L1 Der IMDS Datensaiz wurde erstellt unier der IMDS-ID-Nr.:

Evznner Nadine Bemerkung:

07 4265290607 / 047 26523010

nbrennendgewates. com

01 [02]03 [34 o5 [os [o7]oa [oe10] 11 [s2[13 |14 55 [16]a7] 8 [12]zaze [oz 2a]2e
et O |OjOjo|ojojojoo(oo|jo|o(ojg|jo|jo|o)|o|ojojojo|jo(o

Tl mit Aunagen, o
p

e i L= =) 1 2 o b o o ) e

AONGICH GGG, GOy b ‘Stickzan Temmin fOr NachoemUsternng:

Mame: - - Bemeski

Apteiung:

TelefonFar

E-Mall: Datum: Unterschiift

NP VA Dackinat.

St 11

Produkt- und Prozessbezogene Priifergebnisse getz fven 1

Lieferant / Produktionsort Kunde

Gewatec GmbH & Co. KG

Kennnummer/ DUNS-Code: Kennnummer

Berichts-Nr. 2013005 Index: Berichts-Nr Index:

Benennung: Halteblech Benennung:

Artikelnummer 1111.0000 Artikelnummer:

Zeichungsnummer: 1111.0000 Zeichungsnummer:

Stand/Datum Stand/Datum:

FRef.- [ Forderungen IST - wen ‘SpezmRation Bemenkung
erfoit

N LUeferant Ja Nein

1 | Sichiprifung LO. *
Bemerkung: Lo. x
Teie - Und SerETe, Teie e verar s x

Lo. x
LO. X
2 | Brete 10.00 £0.05 T 10,0100 X
Esmemng 2 10,0300 X
3 10,0300 x
“ 10,0300 x
5 100300 X

3 |Lange 12.00 £0.05 1 11,9600 X
Bememrg 2 11,9700 X
Gesamtings messen s 11,9200 x

4 11,9800 x
5 12,0000 x
4 | Materlalstarke 010 +0.01 ' 0.1000 X
2 02,1040 X
3 02,1030 X
‘ 02,1030 X
& 02,1040 X

Bestitigung Lieferant Kunde:

Bemerkung P i
abgelehnt, Nachbemusterung jui
=rforderiich
Bemerkung

Name: Brenner Nadine Name:

Abtel) Abtelung:

TelefonFax: 074265230607 / 04726523010 Telefon/Fax:

E-hall norennen@gewates com =-Mal

Datum: Unterschrift Datum: Untesschrift

10,04 2016

T T e Emr—r—
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Priufmittelverwaltung

e Jedes Prufmittel muss ,registriert” und verwaltet werden.

* Es muss nachvollziehbar sein:

- Wann wurde das PM angeschafft (Lebensdauer)?

- Messbereich des PM?

- Wann wurde das PM kalibriert?

- Wurde das PM repariert und wenn ja wann und aus welchem Grund?
- Wann wurde das PM wo und wie lange benutzt?

- Sind Zertifikate zu diesem Prufmittel vorhanden?

- Wo wird das PM gelagert?

- Sind Nachweise Uber die Prifmittelfahigkeiten vorhanden?

- Welchen Status hat das PM?

GEWATEC

SY STEMWVWLOSUNGEN
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Priufmittelverwaltung

e Jedes Prifmittel erhalt eine PM- Nr.

* |n dem PM Stammdatenblatt werden -  —

Prisfmittel =)= ]

. FieferenzNr.: [ = L __Koslen
alle relevanten Daten zu diesem PM [ V—

h I n te r I e gt ( B e Ze I C h n llul n g' Ty p’ :Iiile\lel M:z::ole - - ‘E \GewatecP\Gewawin\CALAPicto\HP-Messschieber-1220517-Bl _-Lageroll
Hersteller, Messbereich, |
.. . .. . . Mennma i [ Benutzer [akt | []
Prifvorschrift fur Kalibrierung, o2 | et

Messbersich [a-150 [mm ] Maschine: [
Wizrz o] I Adbsungoml | Atk fitoma [ filfitelarten
Anschaffungsdaten, Kosten...) 8 [ — | ——
- | Messplatz 35 - Meplatz
H H 1 sclbwerte: Kostenstelle: e
e Zujedem PM wird ein Lagerort e g —
Antikelbezogene Ausgabe:
H% RFID [ ——
definiert. | e —=
.. Bestalummer [ Ligferant =)
* Uber Ein- und Ausgabe des S D
ieferscheinhummer. [ L okLE W
o . . . angeschalft am: 27.03.2015 s
Prifmittels wird der Einsatzort und p—— JRUA N —
. geandert am; 16.04.2015
ggf. der Benutzer beschrieben. i @ s
Erstfreigabe am [ozo4zms [ Extern

Priiter. [Brenner Nadine D Genauigkeitsklasse: [ Toleranzklasse 1 v] Speichem

e Zujedem PM wird automatisch eine g |
Historie angelegt.
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elverwaltung
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24 Datensdtze gefunden.

Prifmittel-Verwaltung E@
Mummer MU [pr] |Bezsichnung Priitvarschrift Fieferenz-Mr. Gruppe Tvp Hersteller Mennmal Mennmal 2 Messhersich Status Benutzer 1
o | #& |60.005 3D Messmaschine 500 Messmaschine 1 Mitutopo Fllig
| & |70-0m 30 -Messmaschine Messmaschine s00 Messmaschine 2 Mitutayo Einsatzfahig Elstrer Frank.
@ | 4% |10.006 Biigelmessschraube Bligelmessschrau 100 Messschraube 0-25 Mitutopo 0-25 Einsatzfahig Maschinen
| ﬂ A0-005 Einstichmessschraube 102 Einstichmessschraube 2550 Mauger mn Gespert
@ | & |50-002 Einstichmessschraube 500 Einstichmessschraube 25.50 Helios 2550 Gespernt Dreherei
o] ﬂ 40-005 Gewindelehrdarn Gewindelehing 100 Gewindelehrdom Mauser M10 Bg Faliig
=3 & |30-001 Gewindelehring Gewindelehiring 500 Gewindelehming Mitutopo 0-150 Fllig
| ﬂ 60-009 Impart Messmazchine 2 Mitutayo Einsatzfahig
@ | & |30-004 Lehrdom 10 +-0,1 Grenzlehrdorm 500 Lehrdom auser 10+0.1 Einsatefahig
3 £ 50001 150,30/ MeRschraube Mitutoyo YDIADEADGD 2. 102 Messschraube 0-25 Mitutapo 0-25 mm Einzatzfahig
IERE-AELT Messmaschine 100 Messmaschine 1 Mitutayo Falig Duck Donald
& | 4 [50.009 Messschisber YOIADEADGD 2. Messschisber Mitutapo 0150 Eirsatzf5hig
@ | & 3003 Messschisher Messschieber digital 100 Rautiefermessgerat Mitutayo 0-150 aulter Haus
I3 & |10-008 Messschieber Messschieber digital 100 Messschisber 0-150 Einzatzfahig Duck Daonald
@ | # 10004 0.10|Messschieber Messschieber digital 100 Messschieber Mitutopo 0150 Gespert Kuolt Dietmar
| & |60-0m Messschieber Messschieber digital 101 Messschisber Mauser 0-150 aufer Haus Mayer Rein...
@ | & 10007 Messschieber Messschieber digital 100 Messschieber 0150 Einsatzfahig Chaplin Ch...
o] ﬁ 10-003 Messschieber 500 Sonderpriifrittel Helios 0-150 Fallig Maschinen... |
@ | #& 10-009 Messschieber 0- 150 Messschieber digital 100 Messschieber Mitutapo 0-150 Einsatzfahig ‘
@ | 4% |10.002 0,25| Messschieber Mitutoyo Messschisber digital 101 Messschisher Mitutayo 0- 150 Eirsatzf5hig i
2 | € [100m Messschieber Teza Messschicber digital 100 Messschicber Mitutayo 12.00 10,00 0150 Einsatzfahig Elstner Frank. |
@ | &8 (10005 150,30\ Messschraube Mitutopa Bligelmessschrau 102 Messschraube Mitutayo 0- 25 mm Eirsatzf5hig Brenner Ma.
& ﬂ 100000 Prifstift - Satz Grenzlehrdarn Lehrdom 0-1,00 Einsatzfahig
@ | @ |35 Visuel 100 Visugll Einzatzfshig Fiitz Chris
< | n 3

Durch die Ubersicht in der Priifmittelverwaltung sind Status, Nummer,
Bezeichnung, Typ, Lagerort, Benutzer usw. ersichtlich. Die Ansicht ist definierbar
und die Prifmittel konnen gefiltert und in der Ansicht verglichen werden.
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PriufmittelUberwachung
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Durch die Prufmitteliiberwachung soll
die Genauigkeit und die Zuverlassigkeit
der PM gewahrleistet werden.:

(Ein PM unterliegt Einfllissen wie
Temperatur, Feuchtigkeit, Sauberkeit,
Abnutzung, Beschadigungen, Benutzer /
Kraft)

Fiir jedes PM muss ein Prufintervall
definiert werden fiir eine regelmalige
Uberwachung.

Fiir diese Uberwachung muss eine
Prifspezifikation nach Normen und
Richtlinien erstellt und hinterlegt
werden.
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PriufmittelUberwachung

« Zujeder Uberwachung wird ein GEWATEC

Groz - Beckert Str. 4

: D-78564 Wehingen SYSTEMVIASUNGEN
Protokoll erstellt. Dieses muss
. . Priufmitteliiberwachung Messreinen-Nr.: 1
unterschrieben und als Nachweis
Vorschrift:  Messschieber digital Priffung durchgefiihrtvon:  Brenner Nadine
Pritfung durchgefiihrt am: 13.04.2015
aufbewahrt werden.
Nummer: 10- 009 Ersteller: Brenner Nadine
. Bezeichnung: Messschieber 0-150 Intervall: 365 Tage
[ ] Das PM muss entspreChend dleser Hersteller: Mitutoy o Erstfreigabe:  03.04.2015 durch: Brenner Nadine
Messbereich: 0 - 150 angeschaffitam 27.03.2015
PMV- Typ: Messschieber angelegt am: 27.03.2015

Uberwachung eindeutig ‘ _ .
gekennzeichnet werden. positon Wennmass Messwert Abwerchung

 PM, welche nicht einer laufenden
Uberwachung unterzogen werden -

mussen gekennzeichnet werden und i

durfen nicht fir qualitatsrelevante i

41.30

Prifungen eingesetzt werden.s
« Uber GRIPS PMV kann die

Uberwachung durchgefiihrt, die |
Daten archiviert und auch die

Protokolle erstellt werden.

131.30
40.00

Peter Nikol: SS2022
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Prufmittelfahig

* Prifmittelfahigkeiten werden als
Eignungsnachweis flir Messprozesse & Auswertung =

Meszwerte Berechnete Werte

du rCthfU hrt. 37 1000000 1004.20151341:34

38 1001000 10.04.201513:41:34 Mittehwert g 10.00040

39 1000000 10.04201513:41:34 . . .

40 1000000 10042015 1341:34 Mittlere Abweichung #a: 0.00040

411000000 10.04201513:41:34 S

. . . 42 1000000 10042015 1341:34 sltee G e Ik

* Es gibt unterschiedliche Verfahren 410000 WUAEBAU | g T a8t
45 1000000 10.04.201513:41:34 ok 161658

(1 - 6) 46 1000000 10.04.201513.41:34

47 1000000 10.04.201513:41:34 cgk-Vorgabe: 1.33000

Bewertung: Priifmittel ist fahig!

48 1000000 10.04.201513:41:34
45 1000000 10.04.201513:41:34
50 1000000 10.04.2015 13:41:34

L/ Ve rfahren 1: ES Wird das (araphizche Darstellung:
Streuverhalten der Messeinrichtung A

. . 100120 | :
mit einem Normal untersucht an o1 A A
10.0040

Hand von 50 (mindestens 25) !

9.9880
9.9960

Messungen. 8%

8.9820
9.9800
9.9880

Drucken ] ’ Schlieben

o |

e Der Nennwert ist hierbei der
Mittelwert der Merkmalstoleranz.

Peter Nikol: SS2022
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Prufmittelfahig

* Das Verfahren 2 kann erst nach
Auswertung Prifmittelfahigkeit nach Verfahren 2 @ Ve rfa h re n 1 d u rchgefu h rt We rd e n .
Priifer & Priifer B Priifer C
Chaplin Charlie Duck Dionald ustermann Peter
Messmerte Messwerte Messwerte

01 1000000 130420160 «
02 1000000 130420160
03 1000000 130420160
04 1001000 13.04201560
05 1000000 130420602

1 01 1000000 1304201560 «
1

1

1

1

106 10.00000 1304200507
1

1

1

1

2

02 1000000 130420150
03 1001000 130420150
04 1000000 13.0420160
05 1001000 13042060/
1000000 130420507

§‘§ 1§§§§§§ Eﬁ%%gﬁ‘ * Bei Verfahren 2 wird denn Kennwert
04 7000000 13.04.20150 5 5
05 J0000 130420150 der Gesamtstreuung bestimmt. Hier

07 1000000 130420150 07 1000000 130420150 07 10.00000 13.04.20150

P — — L1111
=1
=2

[ Y
=
=2

03 1000000 130420150 05 10.00000 130420150 08 1001000 130420150 i i
03 1000000 130420150 03 1000000 130420150 03 1001000 130420150 wird der Einfluss durch den Benutzer
10 1000000 130420150 10 10.00000 130420150 10 1000000 130420150 e T
01 1000000 130420150 01 1000000 130420150 01 10.00000 130420150
202 1000000 130420150 202 10.00000 130420150 202 1000000 130420150 €rucksic tlgt
203 1000000 130420150 203 1000000 130420150 203 1000000 130420150
204 1001000 130420150 204 1000000 130420150 204 1000000 130420150
2 05 1000000 130420150 2 05 1001000 130420150 205 1000000 130420150
206 1000000 130420150 _ | |2 06 1000000 130420160 _| |2 O 1000000 130420150
07 A0 nnonn 1204 e 07 AN nnnnn 1204 WHE N 707 AN nnnnn 1204 e N
wg 1000100 g 1000167 Xa 1000200 ° Es wird deUtIiCh, ob die
g 000000 g 000100 R oozo0 L. . .
Messeinrichtung geeignet ist,
Ergebnis .
Messeinheit-Lnalyse Prozentual bezogen auf die Bewertung(MSAL Verbessert We rden mUSS Oder nICht
fesamistiewng (1V]
EV 000053 354
Ay 000051 a0 geelgnet Ist.
GRA 0.00078
Py 001668 10011
™ 001667
nde 3003858 . . .
omen] [ sehien * Das Verfahren 2 wird mit 2-3 Prifern

mit min. 5 Teilen (ideal 10) und 2-3
Durchgangen durchgefiihrt.
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rufmittelfahig

e Es gibt verschiedene
Auswertungsmoglichkeiten.
Mittelwert- und
Spannweitenverfahren und
Varianzanalyseverfahren (Anova)

Diese konnen in GRIPS PMF ausgewahlt

werden.

Berechnungsarten

Frozessstreuung

PV =R, K,
TV = \JGRR? + PV?

Altemative Prozessstreuung

Prozessstreuung
TV = B E—

pv = TV? — GRR?

Prozessstreuung mit Pp [oder Ppk)-Zighwert ANOA
™ = oGW — UGW
@ 6+ Ppk

PV = \TV? — GRR?

() ANDOWA,

Taleranz

_ OGW —Ucw
=——&

PV = TV? — GRR?

™

GEWATEC

SY STEMWVWLOSUNGEN

Gewatec GmbH & Co. KG Messsystemanalyse Protokoll Nr 2013025
Systemldsungen

Groz - Beckert Sir. 4 Verfahren 2 Datum 13.04.2015
D-78564 Wehingen MSA ARM Toleranz Zeit: 08:27:37
Bearbeiter: Brenner Nadine |Abteilung: |Ers|e\ldatum: 13.04.2015
Messmittel Messobjekt | Merkmal aus Verfahren 1

Prifmittel Nr: 10 - 009 TeileNr.: 1111.0000 Protokoll Nr.;  10.04.2015
Bezeichnung: Messschieber 0 - 150 Bezeichnung: Ereite 10.00 £0.05 vom: 2013023

Hersteller Mitutoys NennmaB: 10,000 Caok Vorgabe: 1,32

angeschafftam: 27022015 UGW/OGW: 2,950/ 10,050 ca. 1,68

Auflosung: Toleranz: 10,1000 cgk 1,620

Messbedingunag:

Prif.: | AGhaplin G harlie B: Duck Donald C:Mustermann Peter
Teil | Reihe 1 |Reie 2 |Reihe3 [ Ria [Reihe 1| Reine 3 Reihe 2 Reihe 1 [Reihe 2 [Reihe 3| Ric
1 10,0000 10,0000 10.0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000] 10.9000] 10.0000] 10,0000 10.0000] 0.0000
2 10.0000] 10,0000 10.0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000] 10.9000| 10.0000] 10.0000] 10.0000] 00000
B 10,0000/ 10,0000 10,0000] 0.0000] 10.0100] 10.0000] 10.0100] 10,0000] 10,0000 10,0000 00000
4 10,0100] 1 10 10,0000 10,0000 10,0000 10,0000 0,000
5 10.0000] 10,0000 10.0000] 0.0000] 10.0100] 100100] 10.0100] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 0.0000
6 10,0000 10,0000 10.0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 10,0000] 10,0000 10.0000] 0.0000
7 100000 10.0000] 10.0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 00000
8 10,0000 10,0000 10,0000 0.0000] 10.0000] 100000] 10.0000] 10,0100] 10,0100 10,0100 00000
] 10,0000 10,0000 10,0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000] 10,0100] 10,0000 10.0000] 00100
10 | 1o.0000] 10.0000] 10.0000[ o0.0000[ 100000 100000 10.0000) 10.0000] 10.0100] 10.0100] 0.0100
Xa R ¥ ® Xe Re
10,0010 02,0000 10,0017 0,0010| 10,0020 0,0020
z = ([ R« = 00000]+[Rs= 100017]+[ Rc= 10,0020]) /[ AnzahlPrifer=3]= -
Forr = [Msx X = 100020)-Min ¥ =  10.0010]= Ko =
Messeinheit - Analyse |Prozenlua\ bezogen auf die Gesamistreuung (TV)
Wiederholprazision - Messmittelstreuung (EV)
EV = Rx K, = 00010x0,5908 WHEV = 100[EV/TV] = 100[0,00059/0,01667 ]
= 0,00059 = 3,54
Vergleichsprazision - Pruferstreuung (AV)
AV = f (oK —(EV () %AV = 100[AVITV] = 100[0,00051/0,01667 ]
= \,l'[U,DO‘\UXU‘EQS‘I}‘-[0‘00059”[105(3]) = 307
= 0,00051
Streuung von Teil-zu-Teil (PV)
PV = VT -GRR® - '\4{0,015572-0,000782 %PV = 100[PV/ITV] = 100001669 /0,01667]
= 0,01669 = 100,11
Gesamtstreuung (TV) unterscheidbare Kategorien (ndc)
TV = (0GW-UGW)/8 = 10,0500 - 9,9500/ 6 ndc  =141(PVJ/GRR) = 1,41(0,01669/0,00078 )
= 0,01667 = 30,0986 ~ 30

Wied erholprazision und Vergleichsprazision

GRR = 4 +417 = 4/ 0,00059% + 0,00051* %GRR =100 GRR/TV] = 100[0,00078 / 0,01667 ]

= 0,00078 = 4,69
%GRR £10% 10%<%GRR=30%[__ | %GRR>30%
fahig bedingt fahig nicht fahig
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lanverwaltung

* Inder Prifplanung werden die

Priftatigkeiten und Prifvorgange — o o o
nach Ort, Haufigkeit, Zeitpunkt, i s —
Methode, Priifmittel und e el
Prifdatenverarbeitung festgelegt.s | R o |
* Hierbei spielen die Anforderungen =
durch den Kunden S
(z.B. SPC Merkmale), (s
Kompliziertheitsgrad, o B '
wirtschaftliche Gesichtspunkte -
und Erfahrungen eine wichtige - =2 g
Rolle. s S o
* Die Priifplanung ist die -
Vorbereitung zur Durchfihrung [ ) (o] o ] [t |

der Qualitatsprufungen in der
Produktion, WE, WA... s
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lanverwaltung

@ Merkmal bearbeiten

l= o

Merkmalr. 2 Speziikationen
Symbok v r Mennmass: 10.0000 Mabeinheit
Heeck iy by @ Absolutwerte () Abmale
v 06w, 10.0500 Abmafl ober: 0.0500
Frufmitel LGw, 9.9500 Abmal unten 0.0500
Prisfmittel-Typ Messschisher -
Priifmittelr 10-009 Katentyp
@ Wariahel
Toleranzform; [Beidsei[ig v] @ atiiv N s il
Vertelungsart [Nmma\verle\\ung '] Kate T v] %—
Fehlergewichiung:
Merkmal-Typ [ -] [:] [V Controlplan
Klassifizienung [SPE .] D [ Spindl-Mest-unabhéingig
Bemerkung Gesamtbieite messen - [:]
Stichproben Operataren Diuckdaten Grenzen | Yorgaben
Stichprobenunfang 5 Regelarenzen Benutzergrenzen
Friifintervalk Al 1| Stunde{n) v DG Hluer. 100400 OBG: 100450
OWwG: UBG: 9.5550
Maschinenfahigkeit 0 finzzhl Telle:
UwG:
UEG Kuer 95600
OEG S
UEGS -
Heues Merkmal ] E]E] [ Kommunikatiarn.. Infa.. ] [ Controlplan... ] [ Speichem ] [ Schligben ]

GEWATEC
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Der PP ist unterteilt in
Arbeitsvorgang, Merkmale und auch
Prifauftrag und Los.

Den Arbeitsvorgangen sind die
Prifauftrage fur die Fertigung, WE
und WA zugeordnet.

In einem PP sind Merkmale
hinterlegt, welche beschreiben was,
wie, nach welcher Spezifikation, mit
welchem Mittel und wie haufig
geprift werden soll.
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Prifauftrag

@ Priffauftrag erstellen

Priifplan-Nummer:
Prifplan-Anderungsdatum:
Priifplan-Anderungsstand
Attikel-Code:
AtiketMatcheode:
|dentnummer:

Bezeichnung

Zeichnung:
Zeichnungs-Index:
Zeichnungs-Anderungsdatum;

Zeichnungs-nderungsnummer.

AVGNL:

Arbeitsvorgang:

27

1111.0000
Halteblech
1111.0000
Halteblech

1111.0000

a

1

Stanzen

Priifauftrag:

Gesamimenge:

LasVenmalung:

“  Rommissior:

Charge interm:
Charge Extem:
Giiltig Von,
Giiltig bis:

100%Priifung

Prifintervalt Iberwachung:

Leitzahl;

» | Bemerkung

Einstellungen..

Ersteller:

o [& s
Pé Test 1 -
1000
2563
10.04.2015
[ Folgeauftrége: 0
‘Werker kann Folgeauftrage
erstellen:

Brenner Nadine [:]

P erstelen ] l Abbrechen ]

GEWATEC
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Der Prifauftrag ist der Auftrag
Qualitatsdaten nach den Vorgaben
des Prifplanes (Merkmale) zu
erfassen.

Einem PP / Artikel kbnnen mehrere
Arbeitsvorgange zugeordnet werden.

Den Arbeitsvorgangen werden die
Prifauftrage untergeordnet.

Ein PA wird an Hand eines
Fertigungsauftrages oder eines WE /
WA erstellt.

In einem PA sind Daten dokumentiert
wie: Artikel, Menge, Maschine,
Charge, Gultigkeit und den Daten aus
den Merkmalen.



Qualitatsdatenerfassung

& Qualitats-Datenerfassung (Copyright © by GEWATEC GmbH & Ca KG)

Messplatz: 5 - Mefiplatz

Prifauftrag-Ubersicht

Pifplan AdtketCode Bezsichruing Zeichoung Aubetsvorgang Irtesvall Idenii.
20/ 36130500 lJoch 1361306500 |Stanzen 110 Mirwtein) 1 3613.0500 1
20/3613.0500 Joch %13.0500 Stanzen 10 Mirutein) 3130600 1
20/3613.0500 lJoch 13613.0500 [Starcen 110 Mirvatefr) 13613.0500 1
22 GB0.0000 [Schiaube |B450.0000 |CNC Drehen 13 Mirnteln) |B450.0000 2|
20/ 3613.0500 [dach 136130600 TN& 15 Minteln) 136130600 F|
22| B4G0.0000 |Schiaube | B4E0.0000 |ENC Drehen 13 Mirusteln) | B4B0.0000 2|
22/6460.0000 Schisube 8460.0000 CNC Drehen 1 Mirnteln) B450.0000 2
26 4876.0000 | Kontaktwinkel | 48750000 |Stanzen |3 Minutein) 4875 0000 1
26/4575.0000 Kontakiwinkel 48760000 Stanzen 3 Mirndedr) 4876,0000 1
26 4675.0000 [Kantaktwrkel 48750000 [Stanzen |3 Mirntein] |4576.0000 1

Peter Nikol: SS2022

Der Prifintervall wird in den Merkmalen festgelegt.

In der QDE ist der aktuelle Status der Priufauftrage ersichtlich. Welche Prifauftrage
gepruft wurden (griin), welche zur Prifung fallig werden (gelb) und bei welchen
der Zeitintervall Gberschritten wurde (rot).

In der QDE sind in der Ubersicht auch die relevanten Daten zu dem PA ersichtlich,
wie z.B. PA Nummer, PP, Arbeitsvorgang, Artikel, Maschine, Charge.
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Qualitatsdatenerfassung

B Prufen - Artikel "VOR_185200" - Prifauftrag "1852000" - Maschine "Tornos SAS 16-01" - Los "1" [
Mess-Skript Regeleane
Teile vor Priifung sédubern!!!! [ a4 oewr
9 L 8.0900°"] 08G
34 0EG
8.0500— | Ma:
8.0060 [ ] A Xag
5 7
7.9500 T Min
79200\ UEG
7.9100~. UBG
7
0.0500
0.0375 A
0.0250 = . -
0.0125 I
0.0000 ¥4
Bemer
‘Maknahme ZC;U
cpk
Datu 216
Stichproben-|
Priifmittel-Typ: Messschieher Messwerte: 1 MerkmalNr 2

8.0200 [ * ] Innendurchmesser 8 0.1
8.0100[ * ]

OGW: 8.1000mm
UGHW: 7.9000mm

Aktueller Messwert 3

=

* Inder QDE wird der PA aufgerufen. Hier werden die Messwerte erfasst.

* Die Messwerte konnen manuell sowie auch online erfasst werden.

* Die Messwerte, welche bei der Prifung erfasst werden, konnen in GRIPS (Statistik)
ausgewertet werden.

Peter Nikol: SS2022
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Gewatec GmbH & Co. KG Systemlosungen - Groz - Beckert Str. 4 - D-78564 Wehingen GEWAI Ec

SYSTEMVIOSUNGEN

Statistische Kurzauswertung uber alle Merkmale

Artikel: VOR_185200 Priifplan: 1
Bezeichnung: Hydraulikstecker Prifauftrag: 1852000
Zeichnung: 3625372 8B Gesamtmenge:0
Zeichnungsdndex: A vom: 04.12.2003
Anderungsdatum: 25.05.2003 bis: 30.11.2011

Arbeitsvorgang: 2 CNC Drehe Drehen auf CNC Maschine

Variable Merkmale
Merkmal

ProzeB-
Nr. Bezeichnung Vert. Maschine Nest Werte Xq S R Min Max cp cpk fahigkeit
1 Gesamtlange 27 -0.3 NorV. 1111 111 26 883 0,057 0,200 26,700 27,000 1,86 163 fahig
2 Innendurchmesser § 0.1 Nor. V. 111 93 8,007 0,028 0,180 7910 2,080 165 1,53 fahig
31 Flanschbreie 5§ 0.1 NorV. 1111 38 5011 0,025 0.140 43950 5,080 2,10 188 fahig
4 Durchmesser 12 £0.1 NorV. 1111 81 12.011 0.024 0.180 11910 12,090 2.58 1.54 fahig
Attributive Merkmale
Merkmal
Nr. Bezeichnung Maschine  Nest Werte Schlechtteile Anteile
5  Innendurchmesser7 h7 111 &1 0 100,00 % Gut 0,00 % Ausschull
8 Grat am Flansch 1111 81 0 100,00 % Gut 0,00 % Ausschul

In der statistischen Kurzauswertung kann ein einzelner Prifauftrag ausgewertet
werden.

Hier werden die Auswertungen der ausgewahlten Merkmale als Gesamtubersicht
uber den ausgewahlten Prifauftrag dargestellt
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Cowalsc GmiH & Co. KG Systomitsungen

* Die Kurzauswertung ist eine Sasas
. . . . . Auswertung StatistikNormalverteilung
Moglichkeit auszuwerten, eine zweite o T Tt 27 3
ist die grolRe Auswertung. Hier kann A - P
jedes Merkmal direkt betrachtet = — —
e gty S | BT rrngs  EN
Minimaler Wert: 2680000 |Obere Eipngiﬂsgsgr:me ss 0.05720
cp 20 gr?nzmugn-m :;jﬁgen: o.mwg
e Zujedem PA und jedem Merkmal =

kann Uber die Statistik die
Auswertung aufgerufen werden, in
welcher Fahigkeitskennwerte wie

cp und cpk, cm und cmk oder pk und
ppk ersichtlich sind

(je nach Auswahl)

G

EESREERINS

s ERERERRRRERNRERERE,

1T I I I Y
BERdN RRERRNRRRERE

Datum: 15042015 Uhrast: 10:08 Sete 1won 1 CWATEC
Quellenangabe: EMPB Inhalt: DGQ 7/11/GQM 12-13 (1, 2)

PMU: Qualitdtsmanager aktuell 1.10.2008 Zeile 1 (3); DGQ 7/11/GQM 11 (4)
PP: DGQ 7/11/GQM 12 (5)
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit !
Ich freue mich auf die nachste Vorlesung mit lhnen !
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