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Workflow
DISPOSITION
Grobplanung / Feinplanung /
Terminierung Kapazitatsplanung
o : . : | Lieferschein /
Kundenauftrag |, Fertigungsauftrag > Produktion > Rechnung
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Definition ,Grobplanung / Terminierung”

Riickwdrts- oder Vorwdrtsterminierung der Produktionsdurchlaufzeit
vom Liefertermin aus Kundenauftrag startend, OHNE Berticksichtigung
der tatséchlichen Kapazitét

Kundenauftragsliefertermin
(Wunschtermin)

Fertigungsauftrag

Durchlaufzeitermittlung —_— .
Starttermin

e Stlckzeiten

* Rustzeiten

* Liegezeiten

* Aulerhaus
Bearbeitungszeit

* Pufferzeiten

e Schichten / Kalender

* usw.
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Fertigungsauftrag

(grobterminiert)
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Definition , Feinplanung / Kapazitatsplanung”

Planung / Terminierung des Fertigungsauftrags auf Basis der
tatsdchlich zur Verfligung stehende Kapazitdten

I Kapazitatsplanung

* Maschinenbelegung

* Personaleinsatzplanung
(PEP)

e Qualifikationsmatrix

* Materialverfiigbarkeit

* Prifmittelverfligbarkeit

*  Werkzeugverfliigbarkeit

* usw.
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Fertigungsauftrag
Starttermin

Kundenauftrag
Liefertermin
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GPPS _CNC Ein-, und Zweispindler
<Gruppe>
1412 | Index G200 Start 18.04.2019 09:16:12; Artikel: Doppelnippel SW 27; FA: 2011000093; BelegNr: 2115; Beschreibung: DREHEN, CNC; Ende: 19.12.2264 09:08:00; Lieferdatum: 14.11.2018 00:00:00;
1411 | Index GB65 ‘Stort 22.04 2021 02:02.05; Avsked: Layerchecon 7 74, Beschrestung: D
1. Spewwnrey, Ende: 11.05.2021 21:44:00; Linferchsm: 0
= |
1311 | ECOMag Start: 18.04.2019 09:15:40; Artikel: Bit Schiitz 5; FA' 2011000052; BelegNr: 2025; Beschreibung: DREHEN, CNC; Ende: 28.02.2136 04:45.00; Lieferdatumn: 08.08.2018 00:00:00;
1231 | MultiDeco Start: 18.04.2019 09:22:19; Artikel: Kurblewelle fiir Formel G; FA: 2011000144; Beleghr: 2208; Beschreibung; DREHEN, CNC; Ende; 15.04.2050 22:14.00; Lieferdatum; 25.11.2018 00:00:00;
1212 | GM 20.01
| 0% |
1211 | DMG CTX Start: 18.04.2019 09:21:43; Ariikel: Bolzen 1812, verzinki, FA: 2014000236; BelegNr: 2361; Beschreibung: Drehen komplett nach beilg. Zeichnung; Ende: 30.04.2021 16:51:00; Lieferdatum: 27.03.2018 00:00.00;
1121] Tornos SAS 1601 Start 08.06.2020 13:55:34; Arlikel: Gehzuse 10; FA' 2011000115; Beleghr: 2149; Beschreibung: DREHEN, CNC; Ende: 05 052021 11-16:00; Ligferdatum: 15 12 2018 00:00:00; i @
1112 | Citizen Cincom
| 0% |
1111 Star 5R20 Start 08.06.2020 08:00:51: Ariikel: Radnabe fiir Formel G: FA: 2017000254: BelegNr: 2389; Beschreibung: Drehen 1. Spannung: Ende: 29.04.2021 20:46:00; Lieferdatum: 01.01.2018 00:00:00;
0042 | Langdreher
| 0% |
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Definition , Disposition”

Bedarfen, aus allen im System erfassten Daten und

Generierung von Bestell- oder Fertigungsvorschldgen. Hierbei werden
Mengen UND Termine berticksichtigt. «

0E.05.2021 07.05.2021

03.05.2021 10.05. 2021 11.05.2021 12.05.2021 12.05.2021 14.05.2021 16.05.2021 17.05. 2021 18.05.2021 13.05.2021

54444-0000 [Lagerdeckel]

Lagerbestand: 1.2839 Stk Opt Best Ma: 25000 Stk kir.-Bestand: 1.000 Stk

Bruttobedart

1.000 5tk S

R ezervierungen

Fertigungzauftrage 15 Stk 10,000 Stk

M ettobedarf/Periode

Yarzchlag [VLE AArbPl

tenge veringern [25.000), Termin nach hinten verlegen [12.05.2021]

2015-115MnPb30+LC rd. 45 mm [(2015-115MnPb30+C rd .45 mm]

Lieferzeit: 3 Tage Lagerbestand: 3.820,00 kg Opt.Best bg.: 2000000 kg tir.-Bestand: 3.000,00 kg

R ezervierungen 913265 kg
Bezstellungen

M ettobedart/Periode 3010801 ...
Yorzchlag [VLEAABPI) 3070801 ...

Meue Bestelung erstellen, Vorschlage in der Vergangenheit

*1 Dispositionsart MRP / Material Requirements Planing
Definition in Wikipedia nachzulesen
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Versand

Bereitstellung
Kommissionierung

Lieferschein

Werkszeugnisse
Prifprotokolle
Kurzauswertung CAQ
Verpackungsvorschriften
Warenanhanger
Speditionsauftrage /
Frachtbriefe
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Rechnung
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VIELEN DANK FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT!

Zeit fur Fragen



